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T.C.
MILL{ EGITiM BAKANLIGI
Ozel Ogretim Kurumlar: Genel Mildiirliigii

e TP S,

Say1 : 16915068/101.04/6443614 15/12/2014
Konu: Kurs Programi

TALIM VE TERBIYE KURULU BASKANLIGINA

[lgi :a)Is Makineleri ve Operatdrlitk Kurslart Dayanigsma Derneginin 12/06/2014 tarih ve
34-198-123/11 say1ih yazisi,

b) Haziran 2005 tarihli ve 2573 sayili Tebligler Dergisi.

) Is Makineleri ve Operatorlik Kurslan Dayamigma Dernegi tarafindan
hazirlanan “Serme Sikistirma (Silindir) Operatorii Yetistirme Kurs Programi”, “Serme
Sikistirma (Finiger) Operatorii Yetistirme Kurs Programi”, ‘“Kaldirma Yikleme (Forklift)
Operatorii  Yetistirme Kurs Programi”, “Kaldima Yiikleme (Mobil Ving) Operatorii
Yetistirme Kursu “program taslaklarinin uygulanmasi talebine iligkin ilgi (a) yazi ve ekleri
incelenmistir.

S6z konusu program taslaklari, Genel Midirligiimiizce incelenmis ve 1ilgi (b)
Tebligler Dergisinde yayimlanan program ¢ergevesine gore uygun oldugu goriilmistiir.

Program taslaklarmmin 6zel Ogretim kurumlarinda uygulanip uygulanamayacagi
konusunda Bagkanligiiz goriisiiniin bildirilmesi ve eklerinin iadesini arz ederim.

Yusuf OKUMUS
Genel Midiir V.

EK:
1- Program taslaklari
2- Gazi Universitesi Goriigil ( 1 sayfa)
3- IMMB Gériisii ( 1 sayfa)
MEB Begevler Kampiisii Besevlet/ANKARA Hasan UTANC Egitim Uzmam
Elektronik Ag: www.meb.gov.tr Tel: (0312)413 3475
e-posta: hutanc@meb.gov.tr Faks: (0 312)223 9926

Bu evrak giivenli elekironik imza ile imzalanmustir. http://evraksorau.meb.gov.tr adresinden d5a6-2601f-3244-bca0-13d1 kodu ile tevit edilebilir.



KURUMUN ADI

KURUMUN ADRESI

KURUCUNUN ADI :

PROGRAMIN ADI : Kaldirma-Yiikleme

(Mobil Ving) Is Makinesi Operat6rii Kurs Program1

5. PROGRAMIN DAYANAGI

1. 5580 sayih Ozel Ogretim Kurumlar1 Kanunu,

2. Ozel Ogretim Kurumlar Yonetmeligi,

3. 05.05.2005 tarih ve 24 sayih Kurul Karar’yla kabul edilen Ozel Kurslar
Cergeve Programi,

4. 14.12.2011 tarih ve 2011/80 say1l1 Mesleki Yeterlik Kurumu, Yonetim Kurulu
Onayh Mobil Ving Operatérii Ulusal Meslek Standardi,

5. Milli Egitim Bakanhigi, Ozel Ogretim Kurumlan Genel Midirliigiinin
08.03.2014 tarih ve 10.04/1009860 sayili Yonergesi
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6. PROGRAMIN SEVIYESI :

19 yasindan giin almig ortadgretim mezunlari ile 6287 sayilh Kanunun
uygulanmasina baslanmasindan once ilkdgretim mezunu olanlar ve 4306 sayili yasa
oncesi ilkokul mezunu olan bireyler i¢in hazirlanmigtir.

7. PROGRAMIN AMACLARI

Bu programi tamamlayan bireylerin;

1. s saghg ve giivenligine yonelik dnlemleri almalari,

2. Caligma alamnin giivenligiyle ilgili kontrolleri yapmalari,

3. Cahisma ortamyla ilgili tehlikelere kars1 onlem almalari,

4.  Ramak kala bildirimlerinde bulunmalari,

5. Uygun koruyucu ekipmanlari segmeleri ve kullanmalan,

6.  Caligma alaninda trafik giivenligine iliskin 6nlemler almalari,

7. Calisma oncesi yetkili kisiden galismayla ilgili bilgi edinmeleri,

8.  Cahsmaya uygun atasmanlari segmeleri,

9.  Cahsmaya uygun atagmanlar takmalar ve sSkmeleri,

10. Saha i¢inde gorevli personelle is birligi i¢inde galigmaya dnem vermeleri,
11. Saha icinde gorevli diger personelle koordineli ¢alismalari,

12.  Vardiya degisimlerinde yetkiliye isin son durumuyla ilgili bilgi vermeleri,
13.  Zemine uygun hava basinci ayarlarim yapmalari (lastikli modelleri icin),
14. Makinenin genel temizligini yapmalar,

15. Zemini caligmaya uygun hale getirmeleri,

16. Calisma &ncesi ara¢ yakit suyunu almalar,

17. Is makinelerinin sasi yapisini agiklamalari,

18. Motorlarin ¢alisma sistemlerini agiklamalari,

19. Motor yakit sistemlerini agiklamalari,

20. s makineleri gii¢ iletim sistemlerini agiklamalari,

21. Is makinelerinin yirilyiis ve doniis sistemlerini aciklamalari,

22.  Calisma oncesi vincin genel kontrollerini yapmalar,

23.  Calisma dncesi vincin dis fiziki kontrollerini yapmalari,
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Vincin fonksiyonel kontrollerini yapmalari,
Arniza bildirimlerinde bulunmalari,
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26.

Ariza tespitine yardim etmeleri,

27. Makinenin giinliik bakim ve kontrollerini yapmalari,
28. Makinenin basit arizalarim ve eksiklerini gidermeleri,
29. Makinenin periyodik bakimlarini yapmalari,
30. Makinenin bakimni yapmaya istekli olmalari,
31. Makinenin bakim ve kontrol kayitlarini tutmalari,
32. Uygulama alaninda makineyi yiiriitmeleri,
33. Makineyi sabitlemeleri (Denge ayaklar1 kurmalar),
34. Uygulama alaninda yiike gore hiza almalari,
35. Uygulama alaninda ise baglamadan 6nce makineyi sabitlemeleri,
36. Uygulama alaninda ¢aligirken vingle bekleme yapmalar,
37. Uygulama alaninda yiikle ve yiiksiiz yer ve hat degistirmeleri,
38. Uygulama alaninda is birakma onaylarin takip etmeleri,
39. Uygulama alaninda yiikii halat ve kancaya sabitlemeleri,
40. Uygulama alaminda yiikii kaldirmalari/vira yapmalari,
41. Uygulama alaninda yiikle doniis yapmalar,
42. Uygulama alaninda isaretli bolgede yiik indirme yerini kontrol etmeleri,
43.  Aktarma/cekici araglarini yonlendirmeleri,
44. Uygulama alaminda isaretli bolgede yiikii indirmeleri/mayna yapmalari,
45. Uygulama alaninda isaretli bolgede yiiklii halde beklemeleri,
46. Isin tamamlanmasindan sonra makineyi park etmeleri,
47. Is tamamlandiktan sonra makineyi uzun siireli depolamalari,
48. Uzun siireli depolamaya ahinmis makineyi tekrar isletmeye hazir héle
getirmeleri,
49. Makineyi yiiriiterek nakletmeleri,
50. Mesleki bilgi ve becerilerini stirekli gelistirmeleri,
51. Mesleki gelisimlerine 6nem vermeleri
beklenmektedir.

8. PROGRAMIN UYGULANMASIYLA ILGILI ACIKLAMALAR

1.

Bu program, is makineleri alaninda paletli veya lastik tekerlekli hareket
sistemi olan teleskopik, halatli, zincirli tiim kaldirma—yiikleme (mobil ving)
araci operatoril yetigtirmek {izere hazirlanmustir.

Kursa katilim program seviyesi ve “Milli Egitim Bakanlifi, Ozel Ogretim
Kurumlari Genel Midiirliigiiniin Is Makineleri Siiriicii Egitim Yonergesi”
hiikiimleri cergevesinde gergeklestirilecektir.

Programla, “a) is organizasyonu, b) is oncesi hazirhklar, c) kaldirma—
yiikleme makine ve kontrolleri, d) kaldirma ve yiikleme, €) makine bakim f)
park ve depolama, g) arag nakil ve h) mesleki gelisim” konularinda bilgi ve
beceri kazandirilmasi amaglanmstir.

Program uygulanirken slayt, CD, video vb. materyallerden yararlanilacaktir.
Bunun yam sira uygulamali konular is makinesi iizerinde ve uygulama
alaninda yapilacaktir.

Programda yer alan “a) is organizasyonu, b) is 6ncesi hazirliklar, ¢) mesleki
gelisim” konular1 tiim is makinelerinde ortak konu olup, is makinesi
egitimlerinde bu konulart aldigini belgeleyenler, diger bir i makinesi
operatorliigii egitimine katildiginda s6zii gegen konulardan muaf olurlar.



10.

11.

Programda yer alan "a) is organizasyonu, b) is 6ncesi hazirhklar, ¢) mesleki
gelisim” konular farkli ig makineleri egitimlerine katilan adaylarla ortak
derslikte islenebilir.

Programda yer alan “a) kaldirma—yiikleme makine ve kontrolleri, b) park ve
depolama, c) arag nakil” konulari kaldirma ve yilikleme grubu tim is
makinelerinde ortak konu olup, kaldirma ve yiikleme is makinesi
egitimlerinde bu konular: aldigini belgeleyenler, baska bir kaldirma—yiikleme
is makinesi operat6rligii egitimine katildiginda sozii gegen konulardan muaf
olurlar.

Programda yer alan “a) kaldirma—yiikleme makine ve kontrolleri, b) park ve
depolama, c) ara¢ nakil” konular kaldirma ve yiikleme is makineleri egitimi
alan adaylarla ortak olarak planlanip, islenebilir.

Daha 6nceden kaldirma—yiikleme tiirii is makinelerinden operatorliik belgesi
alanlar ile aym tiirden G smmfi siiriicii belgesi olanlar, kaldirma-yiikleme
tirtinden baska bir smif operatorliik belgesi almak istemeleri durumunda,
almis olduklan yeni simf sertifikanin 6zelligine uygun is makinesi ile
uygulama egitiminin tamamin aldiktan sonra uygulama sinavina girerler.
Uygulamali egitimler “Is Makineleri Egitimi Y6nergesi’nde belirtilen sartlara
uygun, yapilandinlmis alanlarda, gerekli giivenlik tedbirleri alinarak
gerceklestirilecektir.

Bu program uygulanirken anlatim, gésterme, gosterip-yaptirma, soru-cevap,
grup calismalari vb. yontem ve tekniklerden yararlamlacaktir.

9. PROGRAMIN SURESI

1.
2.

Haftalik siire : Giinde 6 saat x 5 giin = 30 saat
Toplam stire : 2 hafta x 30 saat = 60 saat + 16 saat (3 giin) = 76 saat

10. PROGRAM iCERIGININ TOPLAM KURS SURESINE GORE DAGILIMI

A. IS ORGANIZASYONU (8 Saat, Teorik Egitim)
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Is Saghig1 ve Giivenligi

Calisma Alanmi Giivenligi

Calisma Ortaminda Tehlikelere Karsi Onlemler
Ramak Kala Degerlendirmesi

Koruyucu Ekipman Se¢imi

Trafik Giivenligine Iliskin Onlemler

. IS ONCESI HAZIRLIKLAR (Toplam 8 Saat: 4 Saat Teorik ve 4 Saat

Ara¢ Basinda Egitim)

Yetkili Bilgilendirmesi

Atagman Seg¢imi

Atasmanlarin Sokiimii ve Takimi

Saha I¢i Personeliyle Koordineli Calisma

Vardiya Degisimi Bilgilendirmesi

Zemine Uygun Hava Basinci Ayari (Lastikli Modeller I¢in)
Makinenin Genel Temizligi

Zeminin Cahismaya Hazirlanmasi

Yakit Suyunu Alma



C. MESLEKI GELISIM (2 Saat, Teorik Egitim)

1.  Mesleki Gelisim

2. Mesleki Gelisim ve Egitim

D. KALDIRMA-YUKLEME MAKINE VE KONTROLLERI (Toplam 40
Saat: 12 Saat Teorik egitim ve 28 Saat Ara¢ Bas1 Egitim)

Is Makineleri Sase Yapist

Motorlarin Calisma—Yakit Sistemleri ve Kisimlari

[s Makineleri Giig Iletim Sistemleri ($anziman ve Tork Konvektorler)
Hidrolik Pnomatik Sistemleri

Is Makineleri Yiiriiyiis ve Doniis Sistemleri

Calisma Oncesi Vincin Genel Kontrolleri

Calisma Oncesi Vincin Dis Fiziki Kontrolleri

Vincin Fonksiyonel Kontrolleri

. Arnza Bildirimleri

10. Anza Tespitine Yardim

11. Giinliik Bakim ve Kontrolleri Yapma

12. Basit Ariza ve Eksikleri Giderme

13. Periyodik Bakimlar1 Yapma

14. Bakim ve Kontrol Kayitlarim1 Tutma
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E. KALDIRMA VE YUKLEME (12 Saat, Aragla Uygulamah Egitim)
1 Makineyi Yliirilitme
2. Serdiimen Isaretleri Takibi
3. Hiza Alma

4.  Makineyi Sabitleme
5 Calisirken Vingle Bekleme Yapma

6 Yer ve Hat Degistirme

7.  1s Birakma Onaylari Takibi

8.  Yiikii Halat ve Kancaya Sabitleme

9.  Yiikii Kaldirma/Vira Yapma

10. Yikle Doniis Yapma

11. Yik Indirme Yeri Kontroli

12. Aktarma/Cekici Araglarim Yonlendirme
13.  Yiik Indirme/Mayna Yapma

14. Yiikli Halde Bekleme

F. PARK VE DEPOLAMA (4 Saat, Ara¢ Basi Egitim)
1.  Makine Parki

2. Makine Uzun Siireli Depolama

3. Makineyi Depolamadan Isletmeye Hazirlama

G. ARAC NAKIL (2 Saat, Ara¢ Bag1 Egitim)
1.  Makineyi Yiiriiterek Nakletme

11.0LCME VE DEGERLENDIRMEYLE ILGIiLI ESASLAR

Kurs sonunda "Milli Egitim Bakanligi, Ozel Ogretim Kurumlar Genel Miidiirligiiniin
Is Makineleri Siiriicti Egitim Yonergesi" hiikiimleri ¢ergevesinde teorik ve uygulamali sinav
yapilacaktir. Smavlarda basarili olanlara "Is Makinesi Kullanma Yetki Belgesi (Operatorliik
Belgesi)" diizenlenecektir.




Kurs siirecinde ise kontrol listeleri, gézlem formlari vb. lgme araglan ile kursiyerlerin
uygulamalar1 dogru islem basamaklariyla gergeklestirip gergeklestirmedikleri denetlenecektir.

Bu degerlendirme sonuglari, egitimin planlanan bi¢imde basariyla sonuglanmasinda geri
bildirim amaciyla kullanilacaktir.

12.PROGRAMIN UYGULANMASINDA KULLANILACAK OGRETIM ARAC VE
GERECLERI

Mobil ving

Anahtar takimi

Arag ve/veya el terminali (bazt MHC’lerde kullanilir)
Bilgisayar

[letisim araglar (telsiz, telefon vb.)

Kamera sistemi

Kisisel koruyucu donammlar (is elbisesi, baret, yagmurluk, ¢elik burunlu
bot, gozliik, eldiven vb.)

8.  Liman yazilim sistemleri (bazt MHC’lerde kullanilir)
9.  Megafon

10. Temizlik malzemeleri

11. Ving donanim ve kumanda sistemleri
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