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MILLI EGITIM BAKANLIGI
Talim ve Terbiye Kurulu Bagskanhgi

Sayi 119 .
Tarih 24, (0.2004y Konu: Kazima -Yiikleme -Tesviye ( Loder ) Is
Kurulda Gor. Tarihi 20/11/2014 Makinesi Operatorii Kursu Programi

Onceki Kararin
Tarih ve Sayisi

Ozel Ogretim Kurumlart Genel Miidiirliigiiniin 22/10/2014 tarihli ve 16915068/101.04/4759964
sayili yazisi iizerine Kurulumuzda goriisilen Kazima-Yiikleme-Tesviye (Loder) Is Makinesi
Operatirii Kursu Programinin ekli érnegine gore uygulanmas: hususunu uygun goriisle arz ederiz.
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KURUMUN ADI

KURUMUN ADRESI

KURUCUNUN ADI

PROGRAMIN ADI : Kazima-Yiikleme-Tesviye (Loder) Is Makinesi Operatorii Kurs
Progrann

PROGRAMIN DAYANAGI

e 5580 Sayih Ozel Ogretim Kurumlari Kanunu,

o Ozel Ogretim Kurumlar: Yonetmeligi,

e 05.05.2005 tarih ve 24 sayih Kurul Karanyla kabul edilen Ozel Kurslar Cerceve
Programi,

e Milli Egitim Bakanhgi, Ozel Ogretim Kurumlar: Genel Miidiirliigiiniin 08.03.2014
tarih ve 10.04/1009860 sayili yonergesi

PROGRAMIN SEVIYESI : 19 yasindan giin almis ortadgretim mezunlan ile 6287 sayili
Kanunun uygulanmasina baglanmasmdan énce ilkdgretim okulu mezunu olanlar ve 4306
sayt1 yasa 6ncesi itkokul mezunu olan bireyler icin hazirlanmistir,

PROGRAMIN AMACLARI
Bu programi tamamlayan bireylerin;
Is saghg1 ve giivenligine yonelik dnlemleri almalar,
Calisma alanmimn giivenligiyle ilgili kontrolleri yapmalart,
Calisma ortanmyla ilgili tehlikelere karst gerekli glivenlik onlemlerini almalari,
Calisma zeminini kontrol etmeleri ve diizenlemeleri,
Uygun koruyucu ekipmanlart segmeleri,
(Cahigma alaninda trafik giivenligine iliskin énlemler almalari,
Caligma 6ncesi yetkili kisiden ¢ahsmayla ilgili bilgi edinmeleri,
Calismaya uygun atasmanlar segmeleri,
Calismaya uygun atasmanlari takmalari ve skmeleri,
. Saha iginde gérevli personelle isbirligi icinde ¢alismaya deger vermeleri,
. Saha iginde gorevli diger personelle koordineli calismalari,
. Vardiya degisimlerinde yetkiliye isin son durumuyla ilgili bilgi vermeleri,
. Zemine uygun hava basincl veya palet ayarlarini yapmalari,
. Makinenin genel temizligini yapmalari,
. Zemind caligmaya uygun hale getirmeleri,
. Calisma dncest arag yakit suyunu almalar,
. Is makinelerinin sase yapisini agiklamalari,
. Motorlarin ¢alisma sistemlerini agiklamalari,
. Motor yakit sistemlerini aciklamalar,
. Is makineleri giic iletim sistemlerini aciklamalar,
. Is makinelerinin yiiriylis ve doniis sistemierini agiklamalari,
22. Makinenin giinliitk bakim ve kontrollerini yapmalar,
. Makinenin basit arizalarint ve eksiklerini gidermeleri,
. Makinenin periyodik bakimlart yapmalari,
. Makinenin bakunlarini yapmaya istekli olmalari,
. Makinenin bakun ve kontro! kayitlarini tutmalar,
. Uygulama alaninda isaretli bilgede kaz1 yapmalari,
. Uygulama alaninda yiik tasima aracina yiikleme islemlerini yapmalari,
. Uygulama alaninda isaretli bolgede tesviye yapmalari,
. Uygulama alaninda isaretli bolgede kanal agmalari,
. Uygulama alaninda isaretli bolgede temel agmalan,
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32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.

Uygulama alaninda yiik tagima aracina tomruk yiiklemeleri,

Isin tamamlanmasindan sonra makineyi park etmeleri,

Is tamamlandiktan sonra makineyi uzun siireli depolamalari,

Uzun siireli depolamaya alinmig makineyi tekrar isletmeye hazir hale getirmelerd,
Makine naklinde gekiciyle koordineli ¢alismalari,

Makineyi yiiriiterek nakletmeleri,

Mesleki gelisimleri hakkinda ¢alismalar yapmalari,

Mesleki gelisimlerine deger vermeleri

beklenmektedir.,

PROGRAMIN UYGULANMASIYLA ILGILI ACIKLAMALAR

1.

2.

1.

Bu program, is makineleri alaninda kazima, yiikleme (loder) araci operatorii
yetistirmek tizere hazirlanmustr,

Kursa katihm program seviyesi ve “Milli Egitim Bakanhgt, Ozel Ogretim Kurumlart
Genel Miidiirliigiiniin I3 Makineleri Stirticti  Egitim  Yonergesi”® hiikiimleri
cergevesinde gergeklestirilecektir,

Programla, “a) is organizasyonu, b) is 8ncesi hazirliklar, ¢) kaziyici—yiikleyici makine
ve kontrolleri, d) kaz1 ve yiikleme, €) park ve depolama, f) ara¢ nakil ve g) mesleki
gelisim” konularinda bilgi ve beceri kazandinilmasi amaglanmistir.

Program uygulamrken slayt, CD, video vb. materyallerden yararlanilacaktir. Bunun
yant sira uygulamali konular is makinesi iizerinde ve uygulama alaninda yapilacaktir.
Programda yer alan “a) is organizasyonu, b) is dncesi hazirliklar, ¢) mesleki gelisim”
konular tiim is makinelerinde ortak konu olup, is makinesi egitimlerinde bu konulart
aldifim belgeleyenler, diger bir is makinesi operatdriigii egitimine katildiginda sozii
gegen konulardan muaf olurlar,

Programda yer alan "a) is organizasyonu, b) is dncesi hazirliklar, ¢) mesleki gelisim”
konular: farkl: is makineleri egitimlerine katilan adaylarla ortak derslikte islenebilir.
Programda yer alan “a) kaziyici-yiikleyici makine ve kontrollert, b park ve depolama,
c) arag nakil” konular: kazima yiikleme grubu tiim is makinelerinde ortak konu olup
kazima yikleme is makinesi eitimlerinde bu konulari aldigim belgeleyenler, baska
bir kazima-yiikleme iy makinesi operatorliigii egitimine kauldiginda sozii gegen
konulardan muaf olurlar,

Programda yer alan “a) kaziyici—yiikleyici makine ve kontrolleri, b) park ve depolama,
¢) arag nakil” konulant kazima yiikleme ig makineleri egitimi alan adaylarla ortak
olarak planlanip islenebilir,

Daha énceden kazima-yiikleme-tesviye tiirfinden operatorliik belgesi olanlar ile aym
tiirden G simifi siiriicti belgesi olanlar kazima—yiikleme-tesviye tiiriinden baska bir
simf operatorlik belgesi almak istemeleri durumunda almis olduklar yeni suuf
sertifikanin dzelligine uygun is makinesi ile uygulama egitiminin tamamint aldiktan
sonra uygulama sinavina girerler,

. Uygulamah egitimler “Is Makincleri Egitimi Yénergesi™nde belirtilen sartlara wyeun,

yapilandirilnus alanlarda, gerekli giivenlik tedbirleri alinarak gergeklestirilecektir.

Bu program uygulanirken anlatim, gésterip-yaptirma vb. yontemlerle soru-cevap
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grup calismalart vb tekniklerden yararlanilacakur.

PROGRAMIN SURESI

I.
2.

Haftalik stire : Giinde 6 saat x 5 giin = 30 saat
Toplam siire : 2 hafia x 30 saat = 60 saat + 3 giin (16 saat) = 76 saat




PROGRAM igERiéiNiN TOPLAM KURS SURESINE GORE DAGILIMI
A. IS ORGANIZASYONU (8 Saat, Teorik Egitim)
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6.

. Is Saghgi ve Giivenligi

Calisma Alant Giivenligi

Calisma Ortaminda Tehlikelere Kars: Onlemier
(Calisma Zemin Kontrol ve Diizenlemeleri
Koruyucu Ekipman Segimi

Trafik Giivenligine Iliskin Onlemler

B. IS ONCESI HAZIRLIKLAR (Toplam 8 Saat, 4 Saat Teorik egitim ve 4 Saat Arag
Baginda Egitim)

1.

C.

Yetkili Bilgilendirmesi

. Atagman Se¢imi
. Atagmanlarim Soékiimii ve Takim

Saha Igi Personeliyle Koordineli Calisma

2
3
4,
5. Vardiya Degisimi Bilgilendirmesi

6. Zemine Uygun Yiriiyen Aksam (Hava Basinci ve Palet) Ayan
7.
8
9
M

Makinenin Genel Temizligi

. Zeminin Calismaya Hazirlanmasi

Yakit Suyunu Alma

ESLEKI GELiSiM (2 Saat, Teorik Egitim)

1. Meslekle Tlgili Yaymn ve Mevzuat
2. Mesleki Geligim ve Egitim

D. KAZIYICI-YUKLEYICI MAKINE VE KONTROLLERI (Toplam 40 Saat, 12 Saat
teorik Egitim ve 28 Saat Ara¢ Basi Egitim)

k.
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[s Makineleri Sase Yapist

Motorlarin Calisma—Yakit Sistemleri ve Kisimlari

Is Makineleri Giig fletim Sistemleri (Sanziman ve Tork Konvektérler)
Is Makineleri Yiirityiis ve Doniis Sistemlert

Giinlitk Bakim ve Kontrolleri Yapma

Basit Ariza ve Eksikleri Giderme

Periyodik Bakimlar Yapma

Bakim ve Kontrol Kayitlarmi Tutma

AZI VE YUKLEME (12 Saat, Aracla Uygulamah Egitim)

Kazi Islemleri

Yiikleme fslemleri

Tesviye Islemleri

Kanal Acma Islemleri
Temel Agma Islemleri
Tomruk Yiikleme islemleri

F. PARK VE DEPOLAMA (4 Saat, Ara¢ Bas1 Egitim)

1.

2

Lo

3.

Makine Parki
Makine Uzun Siireh Depolama
Makineyi Depolamadan Isletmeye Hazirlama

G. ARAC NAKIL (2 Saat, Arac Basi Egitim)

l.

2

Makineyi Baska Bir Aragla Nakletme
Makineyi Yiiriiterek Nakletme




OLCME VE DEGERLENDIRMEYLE iLGILI ESASLAR

Kurs sonunda "Milli Egitim Bakanhgi, Ozel Ogretim Kurumlart Genel Miidiirliigiinin
Is Makineleri Stiriicti Egitim Yénergesi” hiikiimleri gercevesinde teorik ve uygulamal: siav
yapilacaktir, Smavlarda basarili olanlara "[s Makinesi Kullanma Yetki Belgesi (Operatorliik
Belgesi)" diizenlenecektir.

Kurs siirecinde ise kontrol listeleri, gézlem formlan vb. 8lgme araglart ile kursiyerlerin
uygulamalar: dogru islem basamaklariyla gergeklestirip gergeklestirmedikleri denetlenecektir.

Bu degerlendirme sonuglari, egitimin planlanan bigimde basariyla sonuglanmasinda geri
bildirim amaeciyla kullamlacaktir.

PROGRAMIN UYGULANMASINDA KULLANILACAK OGRETIM ARAC VE
GERECLERI
Loder
Anahtar takimlar
Atasmanlar
Ceki halats
Cekig
El feneri
Emniyet kemeri
Filtre stkime takma aparat:
Filtreler
. Gres pompasi
. Hidrolik kriko
. 1k yardim cantasi
. Kazma
. Kisisel koruyucu donanim (baret, eldiven, kutaklik, ¢elik buruniu ayakkab, fosforlu
yelek, toz gozligii, toz maskesi, is elbisesi vb.)
15, Kiirek
16. Levye
17. Madeni yaglar
18. Mazot
19. Mazot transter pompasi
20, Pliirmiz
21. Reflektor
22, Kepee tunaklar, tinak tutucularn ve baglanti pimleri
23. Seyyar lamba
24. Su ve temizlik bezi
25. Takoz
26. Telsiz-telefon
27. Tornavidalar
28. Trafik ikaz lambasi
29. Yagdanlik
30. Yangn sondiiriicti
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