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Onceki Kararin
Tarih ve Sayisi

Ozel Ogretim Kurumlari Genel Miidiirliigiiniin 22/10/2014 tarihli ve 16915068/101.04/4759964

sayili yazisi iizerine Kurulumuzda goriisiilen Kazima -Yiikleme -Tesviye (Beko -

Operatorii Kursu Programinin ekli 6rnegine gore uygulanmasi

hususunu uygun goriisle arz ederiz.
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KURUMUN ADI

KURUMUN ADRESI
KURUCUNUN ADI
PROGRAMIN ADI : Kazima-Yiikleme-Tesviye (Beko—Loder) Is Makinesi
Operatorii Kurs Programi
PROGRAMIN DAYANAGI
e 5580 Sayili Ozel Ogretim Kurumlar: Kanunu,
e Ozel Ogretim Kurumlar Yénetmeligi,
e 05.05.2005 tarih ve 24 sayili Kurul Karanyla kabul edilen Ozel Kurslar Cergeve
Programi,
e 29.01.2013 tarih ve 28543 sayili Resmi Gazete'de yayimlanmis Mesleki Yeterlik
Kurumu Kazic1 Yiikleyici (Beko Loder) Operatorii Ulusal Meslek Standardi,
®

Milli Egitim Bakanligi, Ozel Ogretim Kurumlari Genel Miidiirliigiiniin 08.03.2014
tarih ve 10.04/1009860 sayih ydnergesi

PROGRAMIN SEVIYESI : 19 yasindan giin almig ortadgretim mezunlan ile 6287 sayili
Kanunun uygulanmasina baslanmasindan 6nce ilkdgretim okulu mezunu olanlar ve 4306
say1li yasa 6ncesi ilkokul mezunu olan bireyler i¢in hazirlanmustir.

PROGRAMIN AMACLARI
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Bu programi tamamlayan bireylerin;

Is saghg1 ve giivenligine yonelik dnlemleri almalari,

Caligma alaninin giivenligiyle ilgili kontrolleri yapmalari,

Calisma ortamuyla ilgili tehlikelere kars1 gerekli giivenlik 6nlemlerini almalari,
(Caligma zeminini kontrol etmeleri ve diizenlemeleri,

Uygun koruyucu ekipmanlar segmeleri,

Caligsma alaninda trafik giivenligine iliskin 6nlemler almalar,

Calisma Oncesi yetkili kisiden ¢alismayla ilgili bilgi edinmeleri,

Calismaya uygun atagmanlari segmeleri,

Calismaya uygun atasmanlar1 takmalar: ve sskmeleri,

. Saha iginde gorevli personelle igbirligi i¢inde calismaya deger vermeleri,
. Saha i¢inde gorevli diger personelle koordineli ¢calismalart,

. Vardiya degisimlerinde yetkiliye isin son durumuyla ilgili bilgi vermeleri.
. Zemine uygun hava basinci veya palet ayarlarini yapmalari.

. Makinenin genel temizligini yapmalari,

. Zemini ¢ahismaya uygun hale getirmeleri.

. Calisma 6ncesi ara¢ yakit suyunu alimalari.

. Is makinelerinin sase yapisini aciklamalari.

18.
. Motor yakit sistemlerini a¢iklamalari.

. Is makineleri gii¢ iletim sistemlerini aciklamalari.

. Is makinelerinin yiiriiyiis ve doniis sistemlerini aciklamalari.

. Makinenin giinliik bakim ve kontrollerini yapmalari.

. Makinenin basit arizalarini ve eksiklerini gidermeleri.

. Makinenin periyodik bakimlari yapmalari.

. Makinenin bakimlarini yapmaya istekli olmalari.

. Makinenin bakim ve kontrol kayitlarini tutmalart.

. Uygulama alaninda isaretli bolgede kaz1 yapmalari.

. Uygulama alaninda ytiik tagima aracina yiikleme islemlerini yapmaldu
. Uygulama alaninda isaretli bolgede kanal agmalari,

Motorlarin ¢alisma sistemlerini aciklamalari.




30.

31

33

Uygulama alaninda isaretli blgede temel agma islemlerini yapmalari,

. Uygulama alaninda isaretli bslgede dolgu islemlerini yapmalari,
32.

Isin tamamlanmasindan sonra makineyi park etmeleri,

. Is tamamlandiktan sonra makineyi uzun siireli depolamalari,
34.

35.
36.
37.
38.

Uzun siireli depolamaya alinmis makineyi tekrar isletmeye hazir hale getirmeleri,
Makine naklinde ¢ekiciyle koordineli calismalari,

Makineyi ylriiterek nakletmeleri,

Mesleki gelisimleri hakkinda ¢aligmalar yapmalari,

Mesleki gelisimlerine deger vermeleri

beklenmektedir.

PROGRAMIN UYGULANMASIYLA iLGILi ACIKLAMALAR

1.

2.

10.

11.

Bu program, is makineleri alaminda kazima, yiikleme (beko loder) araci operatorii
yetistirmek lizere hazirlanmistir.

Kursa katilim program seviyesi ve “Milli Egitim Bakanligi, Ozel Ogretim Kurumlari
Genel Miidirliigi'nin I3 Makineleri  Siirticti  Egitim Yonergesi” hiikiimleri
¢ergevesinde gerceklestirilecektir.

Programla, “a) is organizasyonu, b) is dncesi hazirliklar, c¢) kaziyici—yiikleyici makine
ve kontrolleri, d) kazi ve yiikleme, e) park ve depolama, f) arag nakil ve g) mesleki
gelisim” konularinda bilgi ve beceri kazandirilmasi amaglanmistir.

Program uygulanirken slayt, CD, video vb. materyallerden yararlanilacaktir. Bunun
yani sira uygulamali konular ig makinesi tizerinde ve uygulama alaninda yapilacaktir.
Programda yer alan “a) is organizasyonu, b) is éncesi hazirliklar, ¢) mesleki gelisim”
konular tiim is makinelerinde ortak konu olup, is makinesi egitimlerinde bu konular:
aldigini belgeleyenler, diger bir is makinesi operatorliigii egitimine katildiginda sozii
gecgen konulardan muaf olurlar.

Programda yer alan "a) i organizasyonu, b) is 6ncesi hazirhiklar, ¢) mesleki gelisim”
konulari farkl is makineleri egitimlerine katilan adaylarla ortak derslikte islenebilir.
Programda yer alan “a) kaziyici—yiikleyici makine ve kontrolleri, b) park ve depolama,
¢) ara¢ nakil” konulari kazima yiikleme grubu tiim is makinelerinde ortak konu olup
kazima yiikleme is makinesi egitimlerinde bu konulari aldigini belgeleyenler, baska
bir kazima-yiikleme is makinesi operatorliigii egitimine katildiginda sozii gecen
konulardan muaf olurlar.

Programda yer alan “a) kaziyici—yiikleyici makine ve kontrolleri, b) park ve depolama,
¢) arag¢ nakil” konular kazima yiikleme is makineleri egitimi alan adaylarla ortak
olarak planlanip islenebilir.

Daha 6nceden kazima-yiikleme—tesviye tiirlinden operatorliik belgesi olanlar ile ayni
tirden G siufi siiriicti belgesi olanlar, kazima-yiikleme—tesviye tiiriinden baska bir
simf operatorliik belgesi almak istemeleri durumunda almis olduklart veni sinif
sertifikanin 6zelligine uygun is makinesi ile uygulama egitiminin tamamini aldikian
sonra uygulama siavina girerler.

Uygulamal egitimler ~Is Makineleri Egitimi Yonergesi“nde belirtilen sartlara uyvgun.
vapilandirilmis alanlarda. gerekli giivenlik tedbirleri alinarak gerceklestirilecektir.

Bu program uygulanirken anlatim. gdsterip-yaptirma vb. yoéntemlerle soru—cevap.
grup ¢alismalart vb. tekniklerden yararlanilacaktir.

PROGRAMIN SURESI

1.
2.

Haftalik stire : Glinde 6 saat x 5 giin = 30 saat
Toplam stire : 2 hafta x 30 saat = 60 saat + 3 giin (16 saat) = 76 saat




PROGRAM ICERIGININ TOPLAM KURS SURESINE GORE DAGILIMI
A. IS ORGANIZASYONU (8 Saat, Teorik Egitim)

1. Is Saglig1 ve Giivenligi

2. Calisma Alani Giivenligi

3. Caligma Ortaminda Tehlikelere Kars: Onlemler
4. Calisma Zemin Kontrol ve Diizenlemeleri

5. Koruyucu Ekipman Se¢imi

6. Trafik Giivenligine Iliskin Onlemler
B. IS ONCESi HAZIRLIKLAR (Toplam 8 Saat, 4 Saat Teorik ve 4 Saat Ara¢ Basinda
Egitim)
1. Yetkili Bilgilendirmesi
2. Atasman Se¢imi
3. Atasmanlarin S6kiimii ve Takimi
4. Saha I¢i Personeliyle Koordineli Calisma
5. Vardiya Degisimi Bilgilendirmesi
6. Zemine Uygun Yiirliyen Aksam (Hava Basinci ve Palet) Ayari
7. Makinenin Genel Temizligi
8. Zeminin Calismaya Hazirlanmasi
9. Yakit Suyunu Alma
MESLEKI GELISIM (2 Saat, Teorik Egitim)
1. Meslekle Ilgili Yayin ve Mevzuat
2. Mesleki Gelisim ve Egitim
D. KAZIYICI-YUKLEYICi MAKINE VE KONTROLLERI (Toplam 40 Saat, 12 Saat
Teorik egitim ve 28 Saat Arac¢ Basi Egitim)
1. Is Makineleri Sase Yapist
2. Motorlarin Calisma—Yakit Sistemleri ve Kisimlart
3. Is Makineleri Giic Iletim Sistemleri (Sanziman ve Tork Konvektorler)
4. s Makineleri Yiiriiyiis ve Doniis Sistemleri
5. Giinlik Bakim ve Kontrolleri Yapma
6. Basit Ariza ve Eksikleri Giderme
7
8.
K

C.

Periyodik Bakimlar1 Yapma
Bakim ve Kontrol Kayitlarini Tutma
AZI1 VE YUKLEME (12 Saat, Aracla Uygulamali Egitim)
Kaz Islemleri
Yiikleme Islemleri
Kanal Islemleri
Temel Islemleri
Dolgu Islemleri
F. PARK VE DEPOLAMA (4 Saat, Arac Basi Egitim)
1. Makine Parki
Makine Uzun Siireli Depolama
Makineyi Depolamadan Isletmeye Hazirlama
G. ARAC NAKIL (2 Saat, Arac Basi Egitim)
1. Makineyi Baska Bir Aracla Nakletme
2. Makineyi Yiriterek Nakletme

E.
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OLCME VE DEGERLENDIRMEYLE ILGILi ESASLAR

Kurs sonunda "Milli Egitim Bakanligi, Ozel Ogretim Kurumlari Genel Miidiirltigliniin
Is Makineleri Siiriicti Egitim Yonergesi” hiikiimleri gergevesinde teorik ve uygulamali sinav
yapilacaktir. Sinavlarda basarili olanlara "Is Makinesi Kullanma Yetki Belgesi (Operatorliik
Belgesi)" diizenlenecektir.

Kurs siirecinde ise kontrol listeleri, gézlem formlari vb. 5lgme araglari ile kursiyerlerin
uygulamalart dogru islem basamaklariyla gerceklestirip gerceklestirmedikleri denetlenecektir.

Bu degerlendirme sonuglari, egitimin planlanan bigimde basariyla sonuclanmasinda geri
bildirim amaciyla kullanilacaktir.

PROGRAMIN UYGULANMASINDA KULLANILACAK OGRETIM ARAC VE
GERECLERI

Beko Loder
Anahtar takimlar
Atagmanlar
Ceki halati
Cekic
El feneri
Emniyet kemeri
Filtre sokme takma aparat:
Filtreler
. Gres pompasi
. Hidrolik kriko
. 11k yardim ¢antas:
. Kazma

- Kisisel koruyucu donanim (baret, eldiven, kulaklik, ¢elik burunlu ayakkabi, fosforlu
velek, toz gozliigii, toz maskesi, is elbisesi vb.)

15. Kiirek

16. Levye

17. Madeni yaglar

18. Mazot

19. Mazot transfer pompasi

20. Pirmiiz

21. Reflektor

22. Kepge tirnaklari. tirnak tutucular ve baglanti pimleri

23. Seyyar lamba

24. Su ve temizlik bezi

25. Takoz

26. Telsiz-telefon

27. Tornavidalar

28. Tratik ikaz lambasi

29. Yagdanlik

~

30. Yangin sondiriicti
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