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PROGRAMIN ALAN ADI : Motorlu Araglar Teknolojisi

PROGRAMIN SEVIYESI

PROGRAMIN KREDISI

PROGRAMIN ADI : Yiizey Kazima [s Makineleri Operatorii Kurs Program
PROGRAMIN DAYANAGI : Bu kurs programinin hazirlanmasinda 5580 sayili Ozel

Ogretim Kurumlan Kanunu, Ozel Ogretim Kurumlar
Yonetmeligi, Ozel Ogretim  Kurumlart  Genel
Miidiirliigiiniin Is Makineleri Stirticii Egitim Kurslar ile
llgili Yonergesi ve Talim ve Terbiye Kurulu
Bagkanlifinin 05.10.2018 tarithli ve 130 sayili karan ile
onaylanan Ozel Kurslar Cergeve Programui esas

alinmigtir.

PROGRAMIN KAYIT KABUL SARTLARI

Bu kurs programi 19 yasindan giin almig, en az ilkokul ve/veya ilkdgretim diizeyinde
egitimini tamamlamig ve Ozel Ogretim Kurumlari Genel Miidiirliigiiniin s Makineleri Siiriicit

Egitim Kurslari ile Ilgili Yénergesi’nde belirtilen sartlar tasiyan bireyler i¢in hazirlanmistir.

PROGRAMIN AMACLARI
Bu kurs programini bagari ile tamamlayan kursiyerlerin

1. Issaglig1 ve giivenligi kurallarina, ¢evre koruma énlemlerine ve kalite gerekliliklerine

uygun ¢alismalari,

2. [s makinelerinin tiirlerini ve kullanim alanlarini kavramalari,

3. Makine Nakil ve Trafik Giivenligi Mevzuati hakkinda bilgi sahibi olmalari,
4. Meslek etiginin gerekliliklerine uygun sekilde ¢aligsmalan,

5. Mesleki gelisim faaliyetlerini ylritmeleri,

6. Yapilacak is i¢in makinenin hazirliklarini yapmalari,

7. Makinenin genel kontrollerini yapmalari,

8. Makinenin nakil islemlerini ger¢eklestirmeleri,

9. Makine ile kazima islemi yapmalar,

10. Makineyi park etme ve depolama islemlerini gerceklestirmeleri

amagclanmaktadir, @'



PROGRAMIN UYGULANMASIYLA ILGILi ACIKLAMALAR

1. Bu kurs programi sektdriin ihtiyag duydugu nitelikli yilizey kazima is makineleri
operatdrlerini yetistirmek, bu alanda iilkemizde verilen egitimlerin nitelifini alandaki
gelismeler dogrultusunda artirmak ve bu meslegi icra etmek isteyen bireylerin mesleki

gelisimlerine katki sunmak amaciyla hazirlanmustir.

2. Program igeriginde yer alan ve teorik egitim gerektiren konularn islenisinde anlatim,
soru cevap, tartisma, beyin firtinasi, 6rnek olay; uygulamali editim gerektiren konularin
islenisinde ise gosterip yaptirma, gsteri, bireysel calisma ve grup ¢alismasi gibi 6gretim
yontem ve tcknikleri uygulanacaktir. Ayrica Ggretim siiresince basitten karmasiga,
bilinenden bilinmeyene, somuttan soyuta gibi grenme ilkeleri dikkate alinacaktir.

3. Kursiyerlerin mesleki becerilerini geligtirmek amaciyla uygulamali egitimler ara¢ basinda
grup halinde ve arac tizerinde bireysel olarak gergeklestirilecektir. Arag basi egitimlerde
kursiyerlere makinenin 6zellikleri ve yapilacak uygulamalar hakkinda bilgi verilecektir.
Arag lizerindeki uygulamalar dncelikle egitici tarafindan yapilacak ve kursiyerlerin dikkat
etmesi  gereken hususlar agiklanacaktir. Egitici tarafindan yapilan uygulamalarm
kursiyerler tarafindan gozlemlenmesi saglanacaktir. Ardindan egiticiyi model alan
kursiyerlerin bireysel olarak ara¢ tizerinde ayn1 uygulamay1 gerceklestirmesi istenccektir.
Kursiyerlerin yaptig1 uygulamalar sirasinda egitici tarafindan tespit edilen hata ya da
cksikliklere iligkin gerekli diizeltmeler yapilacaktir.

4. Program siiresince is sagligi ve giivenligine iligkin ortam, malzeme, ara¢ gere¢ ve
cithazlardan kaynaklanabilecek tehlike ve risklerin giderilmesine iliskin dnlemler egitici
ve egitimi veren kurum tarafindan aliacaktir.

5. Operatorlik belgesi ya da G simfi siiriicii belgesine sahip kursiyerler, teorik egitim
kapsaminda program igeriginde yer alan Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
Onlemleri, Is Makinelerinin Tiirleri ve Kullamm Alanlari, Makine Nakil ve Trafik
Giivenligi Mevzuati, Meslek Etigi ve Mesleki Gelisim Faaliyetleri konularindan muaf
tutulacaktir.

6. Kurs programinin sonunda Ozel Ogretim Kurumlar1 Genel Miidiirliigiintin is Makineleri
Stirticti Egitim Kurslan ile [lgili Yénergesi cercevesinde yapilacak teorik ve uygulamali
sinavlar ile kursiyerlerin programin amaglarina ulasma diizeyi 6l¢iilecektir. Bu sinavlarda

bagaril1 olan kursiyerlere Kurs Bitirme Belgesi diizenlenceektir.
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EGITICININ NITELIKLERI

Bu kurs programinda Ozel Ogretim Kurumlart Genel Miidirliigiiniin iy Makineleri Siiriicii

Egitim Kurslart ile Ilgili Y8nergesi’nde belirtilen sartlari tasiyan kisiler egitici olarak gorev

alabilir.

PROGRAMIN SURESI

Bu kurs program1 giinde en fazla 6 ders saati olarak uygulanacaktir.

Teorik Egitim Siiresi : 36 ders saati
Arag Bast (Grup) Uygulamali Egitim Siiresi . 18 ders saati
Arag Uzeri (Bireysel) Uygulamal Egitim Siiresi 6 ders saati
Toplam Siire : 60 ders saati



PROGRAMIN UNITE/KONU, KAZANIM VE SURE DAGILIMI

YUZEY KAZIMA iS MAKINELERi OPERATORU KURS PROGRAMI UNITE/KONU, KAZANIM VE SURE TABLOSU

ortaminda kullanir.

UNITE/KONU KAZANIM VE ACIKLAMALARI SURE
A. IS SAGLIGI VE GUVENLIGI (iSG), 1. Issagh ve giivenligine iliskin isverenin sorumluluklarim aciklar.
CEVRE KORUMA ONLEMLERI VE (Ise baslamadan énce isverenin calisamna Is Saghg ve Giivenligi Teorik Egitim
KALITE GEREKLILIKLERI Kanunu ile Yonetmeligi hakkinda bilgi vermesi gerektigi ve mesleki Siiresi:
1. Isverenin Sorumluluklari risklerin onlenmesine yonelik isverenin sorumluluklar: aciklanir.) 24 Saat
2. Calisanlarin Sorumluluklart 2. lIssagh@ ve giivenligine iliskin ¢alisanlarin sorumluluklarim agiklar.
3. Is Giivenligi Isaretleri 3. Ise baslamadan énce gerekli kisisel koruyucu donanimi (KKD)
4. TIs ve Isci Saghig takmanin Snemini benimser.
5. Is Ortaminda ISG Onlemleri 4. Calisma alanindaki ve ¢evresindeki riskleri fark eder.
6. Cevre Koruma Onlemleri 5. lIs saghg giivenligi kapsamindaki isaretlerin anlamini agiklar. Arag Bas1 (Grup)
7. Kalite Gereklilikleri 6. Ilk yardimin temel uygulamalarini agiklar. Uygulamali Egitim
7. Kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde ¢aligir. Siiresi:
8. [s yerindeki makine arag gereglerini ve ilgili donamimlar saglik ve 2 Saat
giivenlik isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir.
9. Kisisel koruyucu donanimlari talimatlara uygun sekilde calisma




10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike ve
riskleri ilgililere raporlar.

(Gozlemlenen tehlike ve risklerin yazili ve/veya sozlii olarak
raporlanmasi gerektigi aciklanir.)

Yetkili oldugu makinelerin bakimlarini ve periyodik muayenelerini
kontrol eder.

Yetkili oldugu makinelerin bakimlari ve periyodik muayeneleri
sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlar ag¢iklar.

(Bakim ve periyodik muayene sirasinda gézlemlenen/tespit edilen
olumsuzluklarin amire bildirilmesi gerektigi aciklanir.)

Acil durum planinda yer alan énlemleri agiklar.

Is yerinde ISG ile ilgili karsilagilan durumlarda yapilmas: gereken
islemleri agiklar.

(Is yerinde is saghg ve giivenligini tehlikeye sokabilecek acil
durumlarin ilgili kigilere derhdl iletilmesi gerektigi vurgulanir.)
Risk degerlendirme ¢aligmalarinda goézlem ve goriislerini ilgililere
iletir.

(Galigma sirasinda olasi tehlike ve risklere karsit alinan onlemleri
uygular.

Calisma sirasinda ortaya ¢ikan atiklar: talimatlara gore tasnif eder.




18. Calisma sirasinda ortaya ¢ikan atik malzemeleri talimatlara gore
bertaraf eder.
19. Cahistigr ortamdaki geri kazanilabilir materyalleri toplama ve
muhafaza iglemlerini ger¢eklestirir.
20. Belirlenmis kalite gerekliliklerine uygun sekilde ¢alisir.
21. Yapilan ¢aligmalarin iyilestirilmesine yonelik goriis ve Onerilerini
amirine iletir.
B. i$ MAKINELERININ TURLERI VE 1. Kazima ve yiikleme tiirli is makinelerini tanir,
) . . - . .. Teorik Egitim
KULLANIM ALANLARI 2. Kaldirma, ylikleme ve istifleme tiirii is makinelerini tanir.
. . .. . . Stiresi:
1. Kazima ve Yiikleme Tiiri Is 3. Serme ve sikistirma tiirii is makinelerinin g¢alisma sistemlerini
Kl 4 Saat
Makineleri agriiar.
2. Kaldirma. Yiikleme ve Istifleme 4. Zemin delme ve tlinel agma tiirii is makinelerini tanir.
Tiirdl Is Makineleri 5. 1s kamyonu gesitlerini tanir.
3. Serme ve Sikistirma Tiirdi Is 6. Asfalt ve beton iiretim is makinelerini tanir.
Makineleri 7. Kirma, eleme ve yikama tiirii is makinelerini tanir.
4. Zemin Delme ve Tiinel A¢ma Tiirii 8. Limanlarda kullanilan is makinelerini tanir.
is Makineleri 9. Havaalanlan ve yer hizmetinde kullanilan is makinelerini tanir.
5. Is Kamyonlart 10. Tarim makinelerini tanir. Uygulamah Egitim
11. Isaretgi operatoriiniin kullandig1 isaretlerin anlamini agiklar. SUreSL:

Asfalt ve Beton Uretim Makineleri




10.
11.

Kirma, Eleme ve Yikama Tiirii Is
Makineleri

Liman Makineleri

Havaalanlar1 ve Yer Hizmeti
Makineleri

Tarim Makineleri

[saret¢i Operatorii

C. MAKINE NAKIL VE TRAFIiK
GUVENLIGI MEVZUATI

1.

Ozel Izin ve Ozel Yiik Tasima izin
Belgeleri

Is Makinelerinin Tescil Islemleri ve
Tescil Islemlerinde Yetkili

Kuruluslar

. Kara yollarinda ig makinelerinin nakil islemlerine iligskin kanun ve

vonetmelik maddelerini agiklar.

. Is makinelerinin tescil islemlerini viiriiten yetkili kuruluslar tanir.

Teorik Egitim
Siiresi:

4 Saat

Uygulamali Egitim
Siiresi:




D. MESLEK ETiGi VE MESLEKi
GELIiSiM FAALIYETLERI

1.
2.

Meslek Etigi
Is Yerini ve Is Yeri Kaynaklarim
Koruma

Bireysel Mesleki Gelisim Calismalari

E. ISE HAZIRLIK

1.

Yapilacak Is ile Ilgili
Yetkiliden/Ilgiliden Bilgi Alma

Ara¢ Gereg ve Ekipman Hazirligi
Caligilacak Zemine Gore Lastik Hava
Basinci/Palet Ayari

Is Oncesi Makinenin Genel Temizligi

Motoru Calistirma

A i

A

ilgili sozlu bilgi alir.

Varsa bir onceki operatoriin caligmasiyla ilgili kayitlan inceler.
Yapilacak ise uygun atasmanlari seger.

Atasmanlan sdker/takar.

[s emniyeti ile ilgili koruyucu ekipmamn olup olmadigim kontrol
eder.

Derinlik ve egime uygun koruyucu ekipmam seger.

Lastik hava basincim katalogda belirtilen degerlere gore kontrol

eder.

‘Meslek etigine uygun ¢aligmanin énemini benimser. Teorik Egitim

Is yeri mahremiyetine 6zen gosterir. Siiresi:

[s yerini ve is yeri kaynaklarini korumaya 6zen gosterir. 4 Saat

Meslegi ile ilgili egitimlere katilmaya istekli olur.

Makine ile ilgili yeni teknolojileri takip eder.

Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistigi kisilere aktarir. Uygulamali Egitim
Stiresi:

Yapacag isle ilgili amirinden sozlii ya da yazili olarak bilgi alir.

Vardiya degisimlerinde bir dnceki operatdrden yapilan ¢alismayla Teorik Egitim
Siiresi:

Arag¢ Basi (Grup)
Uygulamal1 Egitim
Stiresi:

8 Saat

v Y




9.

10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.
17.

Palet gergi ayarim katalogda belirtilen degerlere gére kontrol eder.
Ise baslamadan dnce makinenin kabin icini temizler.

Makinenin dig aksaminin temizligini yapar.

Soguk havalarda motor 1sitma tertibatimn ¢alistirilmasiyla ilgili
bilgileri agiklar.

Motoru ¢caligma sicaklifina getirir.

Calisacagl zemin hakkinda ilgiliden bilgi alir.

(Calisma alamnda olusabilecek risklerin degerlendirilmesi ve
gerekli onlemlerin alinmast gerektigi vurgulanr.)

Cevresel faktorlerin kazima islemine hazir hile getirilmesi igin
alan ekibini bilgilendirir.

Her tiirlii zeminde kazima iglemi yapar.

Calisilan sahada yer alt1 ve yer iistiinden gegen enerji hatlar
hakkinda yetkiliden bilgi alir.

(Dogal gaz, elektrik ve su hatlar: hakkinda bilgi almasi gerektigi
actklanr.)




F. MAKINENIN GENEL
KONTROLLERI
1. Makinenin Giinliikk Bakim ve
Kontrolleri
2. Basit Ariza ve Eksiklikleri Giderme
3. Yiizey Kazimanin Periyodik Bakim

4. Bakim ve Kontrol Kayitlari

oW

i

10.

11.

. Tim sistem ve ekipmanlarin siv1 seviye kontrollerini yapar.

(Yag, antifriz ve yakit kontrollerini yapmas: beklenir.)

Tozlu ortamlarda hava filtrelerini basingh hava ile temizler.
(Gerektiginde hava filtrelerinin degistirilmesi gerektigi aciklanir.)
Ak ile ilgili genel kontrolleri yapar.

Kayislarin genel kontrollerini yapar.

. Yakit tankindan veya yakit filtresinden su ve ¢okelti bosaltma

islemini yapar.

Tiim sistem ve ekipmanlarin sizinti kontrollerini yapar.

Kaziyic1 tirnaklarinin asinti ve hasar kontrollerini yapar.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce ve calistirdiktan sonra tim gosterge
ve ikaz lambalarini kontrol eder.

Dizel motoru ¢alisma sicakligina getirdikten sonra sistemlerin
harici ses kontroliinii yapar.

(Dizel motorun ve hidrolik sistem elemanlaruun ses kontroliini
yapmast beklenir.)

Kumanda kol, pedal, levyelerin ve bunlarin kumanda ettigi
iinitelerin ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.

Motor suyu sofutma radyatorlerinin arasindaki kirliligi kontrol

eder.

Teorik Egitim
Siiresi:

Aracg Bas1 (Grup)
Uygulamal1 Egitim
Stiresi:

4 Saat

10



12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Makinenin ayna, silecek, basamak, tutamak ve kapaklarini1 kontrol
eder.

Makineye giinliik gresleme yapar.

Yaptig1 kontroller sonucunda eksiklik tespit etmesi durumunda
yetkiliye bilgi verir.

Operator el kitabinda tanimlanan basit ariza ve eksiklikleri giderir.
Makinedeki biiyiik ariza ve eksiklikleri yetkiliye bildirir.
Bakim-onarim kitap¢igindan makinenin bakim ve kontrol kayitlarin
takip eder.

Belirlenen ¢alisma saatlerine gdre makinenin periyodik bakimlarim
yapar.

Makinenin bakim ve kontrol kayitlarini diizenli olarak tutmasi
gerektigini bilir.

Bakim kartimi stirekli kabinde bulundurmasi gerektigini bilir.

G. MAKINEYI NAKLETME
1. Makineyi Cekici ile Nakletme
2. Makineyi Yiriiterek Nakletme

A

Cekicinin sofériine makinenin agirligint ve Slgiilerini bildirir.
Yiikleme rampasindaki kaygan maddeleri temizler.

Yiikleme rampasina ¢ikmadan Once hizalama yapar.

Isaretci ile gilivenlik tedbirlerini alir.

Makineyi ¢ekiciye bindirdikten sonra atagsmanlar1 uygun sekilde

indirir.

Teorik Egitim
Siiresi:

11



S
D

6. Park frenini uygular.
7. Makineyi takozlayarak baglar. ‘ Arag Bas1 (Grup)
8. Egzoz borusunu uygun aparatla kapatir. . Uygulamali Egitim
9. Kisa mesafelerde makineyi kara yolunda yiriiterek nakleder. | Siiresi:
(Trafik kurallarina ve operator el kitabindaki teknik verilere uygun 2 Saat |
sekilde makineyi nakletmesi beklenir.)
H. YUZEY KAZIMA ISLEMLERI 1. Kazima iglemi i¢in uygun ¢alisma modunu seger.
1. Kazima Oncesi Islemler 2. Zeminin kazimaya uygun tesviyede olup olmadigini kontrol eder. Teorik Egitim
2. Kazima Islemleri 3. Makinenin kazima tirnak derinligini ayarlar. Stresi:
(Kazilacak malzemenin yiiksekligini tespit ederek ayarin yapilmasi -
gerektigi vurgulanir.)
4. Engebeli alana uygun sekilde kazima yiiksekligini ayarlar.
5. Kazima esnasinda ylizeyde bir sorun tespit etmesi halinde yvapilmasi
gereken islemleri siralar. Arag Uzeri
(Sorunlu  yiizeylerde makinenin kendini koruma moduna (Bireysel)
alabilecegi, boyle bir durumda yiizeydeki sorunun tespit edilmesi Uygulamali1 Egitim
ve daha sonra o alanda ¢alismamn durdurulmas: gerektigi Stirest
vurgulanir.) 6 Saat
12



Calismanin durduruldugu alanda manuel kazima yapilmast igin

alan ekibine bilgi verir.

. Kazima sistemi talimatina uygun sekilde ¢alisir.

. Kazima islemi sonrasinda ortaya ¢ikan malzemeyi uygun sekilde

takip¢i yilkleme vagonuna yiikler.

. Yiikleme vagonunun dolmasi durumunda makineyi baypas eder.

(Bos vagonun yiikleme konumuna gelmesini beklemesi istenir.)

I. MAKINEYi PARK ETME VE

DEPOLAMA
1. Calisma Periyodu Sonunda Makineyi
Park Etme
2. Makineyi Uzun Siireli Depolama

Calisma periyodu sonunda makineyi emniyetli bir sekilde park eder.
(Makineyi belirlenen park alaninda diiz bir zemine park etmesi

beklenir.)

. Kazima aparatini ve diger atagmanlar1 zemine indirir.
3. Park frenini uygular.

. Motorun sogumast ve turbo sarj devrinin diismesi i¢in motoru uygun

sekilde durdurur.

. Kontak anahtarini kapatir.

. Depolama islemi igin kereste kapli diiz bir zeminde makineyi park

eder.

. Makineye yag ve yakit ikmali yapar.

. Makineye gres yaglama yapar.

Teorik Egitim
Stiresi:

Arag¢ Basi1 (Grup)
Uygulamali Egitim
Stiresi:

2 Saat

13



9. Depolama islemi i¢in park frenini uygulamadan nce makineyi

takozlar.

10. Makinenin korunmasi i¢in gerekli tedbirleri alir.

11. Kontak anahtarini isletmeye teslim eder.

TOPLAM KURS SURESI (Saat) :

60 Ders Saati
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OLCME VE DEGERLENDIRME iLE iLGIiLi ESASLAR

Kurs programimin sonunda Ozel Ogretim Kurumlari Genel Miidiirliigiiniin Is Makineleri

Siiriicti Egitim Kurslan ile Ilgili Yonergesi hiikiimleri ¢er¢evesinde 6lgme ve degerlendirme

yapilir.

BELGELENDIRME

Kurs programmin sonunda yapilacak sinavlarda basarili olan adaylara Ozel Ogretim

Kurumlar: Genel Mudiirltigii Mevzuati hitkkiimlerine uygun belge diizenlenir.

PROGRAMIN UYGULANMASINDA KULLANILACAK OGRETIM ARAC GERECLERI

1.

10.
11.
12.

A

Anahtar takimlar1

Ceki halati

El feneri

Gres pompasi

[k yardim ¢antas1

Kisisel koruyucu donamimlar (baret, eldiven, kulaklik, ¢elik burunlu ayakkabi, fosforlu
yelek, toz gozIigl, toz maskesi, is elbisesi)
Reflektor

Seyyar lamba

Temizlik bezi ve su

Takoz

Trafik ikaz lambas1

Yangin sondiirticli



